[image: image1.png]> 4 Fundusze L3 9) , Unia Europejska
. i e T[]y SAMORZAD WOJEWODZTWA o

Eu ropejskle WIELKOPOLSKIEGO Europejski Fundusz

Program Regionalny

Rozwoju Regionalnego






Zapytanie ofertowe
na zakup wraz z transportem i instalacją nowej linii do produkcji folii, nowej linii do produkcji worków na płasko, nowej linii do produkcji worków rolowanych oraz nowej linii do produkcji worków typu „WICKET”, a także szkolenie z obsługi dostarczonej/ych linii dla co najmniej 3 pracowników
Zamówienie związane jest z realizacją projektu w ramach poddziałania 1.5.2. Wielkopolskiego Regionalnego Programu Operacyjnego na lata 2014–2020
Granowo, grudzień 2016, modyfikacja 11.01.2017
I. ZAPYTANIE OFERTOWE
1. Zamawiający

KRUŚ Sp. z o.o. Sp. k.

ul. Poznańska 74

62-066 Granowo

NIP 783-145-21-16
2. Skrócony opis przedmiotu zamówienia
Zamówienie związane jest z realizacją projektu w ramach działania 1.5.2. Wielkopolskiego Regionalnego Programu Operacyjnego na lata 2014–2020. Postępowanie prowadzone jest zgodnie z zasadą konkurencyjności określoną w Wytycznych w sprawie kwalifikowalności kosztów objętych dofinansowaniem ze środków Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego.
Zamówienie obejmuje zakup wraz z transportem i instalacją nowej linii do produkcji folii oraz dostawę trzech nowych linii do produkcji worków foliowych, a także szkolenie z obsługi dostarczonej/ych linii dla co najmniej 3 pracowników. Zamówienie zostało podzielone na cztery części.
3. Termin składania ofert
do dnia 26-01-2017
4. Miejsce i sposób składania ofert
Oferty należy składać pocztą elektroniczną na adres email: muchowski@firmakrus.pl . Datą złożenia oferty jest dzień jej otrzymania przez Zamawiającego. W ostatnim dniu terminu składania ofert, Oferty można składać do godziny 23:59.
Ofertę należy sporządzić w języku polskim. 
Dopuszcza się składanie ofert częściowych. Oferent może złożyć Ofertę na jedną, dwie, trzy lub cztery dowolne części zamówienia, przy czym w odniesieniu do każdej części zamówienia Oferent  może złożyć wyłącznie jedną Ofertę. Złożenie przez jednego Oferenta więcej niż jednej Oferty na tą samą  część zamówienia będzie skutkowało odrzuceniem wszystkich Ofert złożonych przez Oferenta na tą część zamówienia. 
Nie dopuszcza się składania ofert wariantowych. 
Ofertę należy złożyć na Formularzu ofertowym według wzoru przygotowanego przez Zamawiającego odrębnie dla każdej części zamówienia (załącznik do ogłoszenia). Do oferty należy załączyć Oświadczenie oferenta, Oświadczenie o braku powiązań osobowych lub kapitałowych (wzory obu oświadczeń znajdują się w załączniku) oraz specyfikację oferowanej linii produkcyjnej (lub oferowanych linii jeżeli Oferent składa Oferty na więcej niż jedną część zamówienia) pozwalającą ocenić zgodność jej parametrów z oczekiwaniami Zamawiającego zawartymi w opisie przedmiotu zamówienia. 
Cenę Oferty należy podać w PLN, EUR lub USD. W przypadku złożenia Oferty w innej walucie niż PLN, do przeliczenia ceny Oferty na PLN zostanie zastosowany kurs średni (fixing) NBP z ostatniego dnia terminu składania ofert. 
Oferta powinna być kompletna, z wypełnionymi polami oraz wszystkimi wymaganymi załącznikami. Niewypełnienie wymaganych pól lub brak jakiegokolwiek załącznika będzie skutkowało odrzuceniem Oferty. 
Oferta (uzupełniony Formularz ofertowy) oraz dwa oświadczenia stanowiące załączniki do oferty powinny być podpisane przez osobę uprawnioną do reprezentowania Oferenta. 
Oferent jest związany złożoną Ofertą przez okres 60 dni od zakończenia terminu składania ofert. 
5. Otwarcie ofert
Oferty zostaną otwarte w siedzibie Zamawiającego tj. KRUŚ Sp. z o.o. S.k., ul. Poznańska 74, 62-066 Granowo, w dniu 27.01.2017r. o godzinie 9:00
6. Adres e-mail, na który należy wysłać ofertę
muchowski@firmakrus.pl 
7. Osoba do kontaktu w sprawie ogłoszenia
Przemysław Muchowski, tel. 695-222889, e-mail: muchowski@firmakrus.pl 
8. Cel zamówienia
Celem zamówienia jest dostawa:
- Linii do produkcji folii,
- Linii do produkcji worków na płasko,
- Linii do produkcji worków rolowanych,
- Linię do produkcji worków typu „WICKET”(do automatów do pakowania).
określonych w przedmiocie zamówienia [oraz załączonej specyfikacji.]
9. Przedmiot zamówienia
Przedmiotem zamówienia jest zakup wraz z transportem i instalacją nowej linii do produkcji folii, nowej linii do produkcji worków na płasko, nowej linii do produkcji worków rolowanych oraz nowej linii do produkcji worków typu „WICKET”, a także szkolenie z obsługi dostarczonej/ych linii dla co najmniej 3 pracowników. 
Przedmiot zamówienia został podzielony na cztery części. 
Kod CPV: 42994000-0 Maszyny do obróbki gumy i tworzyw sztucznych 
Dodatkowy kod CPV: 42994200-2 Maszyny do przerobu tworzyw sztucznych
Część 1
Linia do produkcji folii
Linia do produkcji folii składająca się z następujących podzespołów:
· System głowicy  typu ABA do produkcji folii 3- warstwowej 
· Średnica ustnika głowicy: 150mm 
· Wytłaczarka 55mm L/D:30/1 x 2 zestawy – jedna na warstwę wewnętrzną i zewnętrzną , druga na warstwę środkową
· Wydajność min.120 kg / h
· grubość od 10 mik do 50 mik,
· Automatyczne ładowanie zasypu
· Ciśnieniomierz
· Manualna zmiana sit
· Główny silnik: kontrola poprzez falownik
· Wymiary maszyny: 
· ze względu na ograniczenia miejsca na hali produkcyjnej wymiary całego zestawu nie mogą przekroczyć:
· długość maksymalna 2500 mm licząc od środka głowicy do najdalej wysuniętych elementów przekładni i silników
· szerokość maksymalna 3900 mm licząc pomiędzy najdalej wysuniętymi elementami przekładni i silników
· rysunek techniczny: załącznik nr 1 – maksymalne wymiary linii produkcyjnej
· Oferta dotyczy tylko wytłaczarki i głowicy wraz z niezbędnym oprzyrządowaniem
Część 2
Linia do produkcji worków na płasko
Automat zgrzewający do produkcji worków ze zgrzewem dennym, posiadający drugą sekcję zgrzewu niezbędna do wykonania worków z dwoma zgrzewami + wycięte ucho pomiędzy nimi. Wyposażony dodatkowo w fotokomórkę do worków z nadrukiem, automatyczny stół wyjazdowy, pneumatyczne podnoszenia i odkładanie rolki na odwijaku folii, wałki rozprężne, możliwość pracy na jedną lub dwie linie, główny napęd maszyny sterowany poprzez serwo oraz serwis on-line maszyny
• materiał: folia LDPE, LLDPE, HDPE, MDPE,
• grubość min folii 2 x 20μ, 
• grubość max folii 4 x 150μ,
• długość min folii (gotowych worków) – 150mm,
• długość max folii (gotowych worków) – 3500mm,
• prędkość robocza – 15-90 taktów/min w zależności od rodzaju folii, 
• szerokość max zgrzewu – 1370 mm.
Możliwość zgrzania worka według załącznika (załącznik nr 2 – rysunek techniczny)
Część 3
Linia do produkcji worków rolowanych
Rolomat do produkcji worków na rolce z perforacją, umożliwiający automatyczne nawijanie i zmianę rolek, składanie worków typu C, posiadający automatyczną etykieciarkę owijającą worki etykietą papierową. Automat musi posiadać możliwość kontroli jakości worka poprzez dodanie dodatkowego worka do rolki, bębnowy system zgrzewania worków, główny napęd maszyny sterowany poprzez serwo oraz serwis on-line maszyny
• prędkość 120 m/min,
• praca na 2 tory jednocześnie lub na jeden tor,
• automatyczna etykieciarka,
• maximum grubość folii : 260, 
• minimum grubość folii : LD-PE,LLD-PE: 40.
Część 4
Linia do produkcji worków typu „WICKET”(do automatów do pakowania)
Automat do produkcji worków typu WICKET posiadający: trójkąt składający folię, możliwość formowania zakładki dennej, fotokomórkę do worków z nadrukiem, wybijaki do otworów, główny napęd maszyny sterowany poprzez serwo, serwo napędzany przed-zgrzew, serwo napędzany wykrojnik uchwytu i euro otworu, kontaktowy system zgrzewu wzdłużnego oraz serwis on-line maszyny
• szerokość worka : 110 – 390mm, 
• wysokość worka : 150 – 710mm (bez przystawek)
• mechaniczna prędkość cykliczna: max.450 cykli/min.
10. Harmonogram realizacji zamówienia [6000 znaków]
Dostarczenie elementów, instalacja oraz uruchomienie funkcjonalne urządzeń powinno nastąpić najpóźniej do 30 kwietnia 2017r. 
11. Wiedza i doświadczenie
Wymagane jest udokumentowane doświadczenie w zakresie projektowania i wykonywania maszyn przez co najmniej 5 lat. Spełnienie tego warunku zostanie ocenione na podstawie Oświadczenia Oferenta (załącznik do zapytania ofertowego – ogłoszenia). Oferenci którzy nie spełnią przedmiotowego warunku będą wykluczeni z postępowania.
12. Potencjał techniczny
Oferent musi posiadać potencjał techniczny umożliwiający realizację zamówienia. Spełnienie tego warunku zostanie ocenione na podstawie Oświadczenia Oferenta (załącznik do zapytania ofertowego – ogłoszenia). Oferenci którzy nie spełnią przedmiotowego warunku będą wykluczeni z postępowania.
13. Osoby zdolne do wykonania zamówienia
Oferent musi dysponować osobami zdolnymi do wykonania zamówienia. Spełnienie tego warunku zostanie ocenione na podstawie Oświadczenia Oferenta (załącznik do zapytania ofertowego – ogłoszenia). Oferenci którzy nie spełnią przedmiotowego warunku będą wykluczeni z postępowania.
14. Sytuacja ekonomiczna i finansowa
Wykonawcy muszą znajdować się w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniającej terminowe i zgodne z wymaganiami wykonanie zamówienia. Spełnienie tego warunku zostanie ocenione na podstawie Oświadczenia Oferenta (załącznik do zapytania ofertowego – ogłoszenia). Oferenci którzy nie spełnią przedmiotowego warunku będą wykluczeni z postępowania.
15. Dodatkowe warunki
Oferent musi zapewnić:
- okres gwarancji: minimum 12 miesięcy
- zabezpieczenie części zamiennych na okres 60 miesięcy.
- linia do produkcji musi być nowa, nieużywana 
Dopuszcza się składanie ofert częściowych. Oferent może złożyć ofertę na jedną, dwie, trzy lub cztery dowolnie części zamówienia, przy czym na  każdą części zamówienia Oferent może złożyć wyłącznie jedną ofertę. Oferent jest związany złożoną Ofertą przez okres 60 dni od zakończenia terminu składania ofert.
Oferent ponosi wszelkie koszty związane z przygotowaniem i złożeniem oferty.
Odbiór każdej z linii produkcyjnych nastąpi na podstawie odrębnego protokołu odbioru.
16. Warunki zmiany umowy
- Zamawiający przewiduje możliwość zmiany umowy w przypadku gdy nastąpi zmiana powszechnie obowiązujących przepisów prawa w zakresie mającym wpływ na realizację przedmiotu umowy. 
- Zamawiający przewiduje możliwość zmiany umowy, w przypadku zaistnienia okoliczności spowodowanych czynnikami zewnętrznymi
- Dopuszcza się możliwość zmiany umowy zawartej w wyniku przeprowadzonego postępowania o udzielenie zamówienia publicznego o ile nie koliduje ona na treścią zamieszczonego ogłoszenia lub nie wpływa na zakres przedmiotu zamówienia (nie może go zawężać) lub nie wpływa na punktację przyznaną Oferentowi w toku przeprowadzonego postępowania. Zmiany umowy nie będą dotyczyły istotnych postanowień umowy, w tym głównych świadczeń stron, a tym samym nie będą naruszały  zasad przejrzystości i uczciwej konkurencji.
17. Lista dokumentów/oświadczeń wymaganych od Wykonawcy
1) uzupełniony i podpisany Formularz ofertowy 
2) uzupełnione i podpisane Oświadczenie Oferenta 
3) uzupełnione i podpisane Oświadczenie o braku powiązań osobowych lub kapitałowych
4) specyfikacja oferowanej linii produkcyjnej (lub oferowanych linii jeżeli Oferent składa oferty na więcej niż jedną część zamówienia) pozwalająca ocenić zgodność jej parametrów z oczekiwaniami Zamawiającego zawartymi w opisie przedmiotu zamówienia. 
18. Ocena oferty
Spośród ofert złożonych w konkursie do oceny zostaną dopuszczone tylko oferty kompletne, złożone we wskazanych terminach i spełniające kryteria dopuszczające. Oferty dotyczące poszczególnych części zamówienia będą oceniane na podstawie właściwych dla tej części kryteriów oceny. 
Część 1 zamówienia
Ocena końcowa jest sumą ocen punktowych przyznanych w następujących kryteriach oceny:
A. Punkty za proponowaną przez Oferenta cenę netto PLN. Cena (PLN netto): możliwe do uzyskania punkty: 0-60 punktów 
Liczba punktów za cenę ustalana według wzoru: 
· (cena najniższej oferty/cena z oferty) * 60 punktów
Objaśnienia:
cena najniższej oferty – cena netto (PLN) najtańszej ze wszystkich złożonych ofert
cena z oferty – cena netto (PLN) zaproponowana w ocenianej ofercie
B. Punkty za termin realizacji przedmiotu zamówienia od momentu podpisania umowy do momentu dostarczenia i uruchomienia linii produkcyjnej, który proponuje Oferent w złożonej Ofercie: 
· realizacja przedmiotu zamówienia do 4 tygodni od podpisania umowy: 40 punktów
· realizacja przedmiotu zamówienia od 4 tygodni do 8 tygodni od podpisania umowy: 30 punktów
· realizacja przedmiotu zamówienia od 8 tygodni do 12 tygodni od podpisania umowy: 20 punktów
· realizacja przedmiotu zamówienia od 12 tygodni do 16 tygodni od podpisania umowy: 10 punktów
· realizacja przedmiotu zamówienia powyżej 16 tygodni od podpisania umowy: 0 punktów
Ocena końcowa (pkt) = A + B 
Ocena końcowa dla poszczególnych złożonych ofert obliczana jest z dokładnością do dwóch miejsc po przecinku.
Wygrywa oferta (Oferent), która otrzyma największą liczbę punktów (najwyższa ocena końcowa)
Część 2 zamówienia 
Ocena końcowa jest sumą ocen punktowych przyznanych w następujących kryteriach oceny:
A. Punkty za proponowaną przez Oferenta cenę netto PLN. Cena (PLN netto): możliwe do uzyskania punkty: 0-60 punktów 
Liczba punktów za cenę ustalana według wzoru: 
· (cena najniższej oferty/cena z oferty) * 60 punktów
Objaśnienia:
cena najniższej oferty – cena netto (PLN) najtańszej ze wszystkich złożonych ofert
cena z oferty – cena netto (PLN) zaproponowana w ocenianej ofercie
B. Punkty za prędkość zgrzewu worka (wg załącznika ZAŁĄCZNIK NR 2 rysunek techniczny worka), którą proponuje Oferent w złożonej Ofercie: możliwe do uzyskania punkty: 0-30 punktów  
· prędkość zgrzewu worka powyżej 70 sztuk worków na minutę: 30 punktów
· prędkość zgrzewu worka od 50 do 70 sztuk worków na minutę: 15 punktów
· prędkość zgrzewu worka poniżej 50 sztuk worków na minutę: 0 punktów
C. Punkty za możliwość mocowania worków na zimno na igłach od strony otworowej worka: 0-10 punktów
· istnieje możliwość mocowania worków na zimno: 10 punktów
· brak możliwości mocowania worków na zimno: 0 punktów
Ocena końcowa (pkt) = A + B + C 
Ocena końcowa dla poszczególnych złożonych ofert obliczana jest z dokładnością do dwóch miejsc po przecinku.
Wygrywa oferta (Oferent), która otrzyma największą liczbę punktów (najwyższa ocena końcowa)
Część 3 zamówienia
Ocena końcowa jest sumą ocen punktowych przyznanych w następujących kryteriach oceny:
A. Punkty za proponowaną przez Oferenta cenę netto PLN. Cena (PLN netto): możliwe do uzyskania punkty: 0-60 punktów 
Liczba punktów za cenę ustalana według wzoru: 
· (cena najniższej oferty/cena z oferty) * 60 punktów
Objaśnienia:
cena najniższej oferty – cena netto (PLN) najtańszej ze wszystkich złożonych ofert
cena z oferty – cena netto (PLN) zaproponowana w ocenianej ofercie
B. Punkty za termin realizacji przedmiotu zamówienia od momentu podpisania umowy do momentu dostarczenia i uruchomienia linii produkcyjnej, który proponuje Oferent w złożonej Ofercie:  0-30 punktów
· realizacja przedmiotu zamówienia do 8 tygodni od podpisania umowy: 30 punktów
· realizacja przedmiotu zamówienia od 8 tygodni do 12 tygodni od podpisania umowy: 15 punktów
· realizacja przedmiotu zamówienia powyżej 12 tygodni od podpisania umowy: 0 punktów
C. Punkty za możliwość kontroli produktu poprzez dodanie worka próbnego do kontrolnej rolki: 0-10 punktów
· istnieje możliwość kontroli produktu poprzez dodanie worka próbnego do kontrolnej rolki: 10 punktów
· brak możliwości możliwość kontroli produktu poprzez dodanie worka próbnego do kontrolnej rolki: 0 punktów
Ocena końcowa (pkt) = A + B + C 
Ocena końcowa dla poszczególnych złożonych ofert obliczana jest z dokładnością do dwóch miejsc po przecinku.
Wygrywa oferta (Oferent), która otrzyma największą liczbę punktów (najwyższa ocena końcowa)
Część 4 zamówienia
Ocena końcowa jest sumą ocen punktowych przyznanych w następujących kryteriach oceny:
A. Punkty za proponowaną przez Oferenta cenę netto PLN. Cena (PLN netto): możliwe do uzyskania punkty: 0-60 punktów 
Liczba punktów za cenę ustalana według wzoru: 
· (cena najniższej oferty/cena z oferty) * 60 punktów
Objaśnienia:
cena najniższej oferty – cena netto (PLN) najtańszej ze wszystkich złożonych ofert
cena z oferty – cena netto (PLN) zaproponowana w ocenianej ofercie
B. Punkty za prędkość zgrzewu worka , którą proponuje Oferent w złożonej Ofercie: możliwe do uzyskania punkty: 0-20 punktów  
· prędkość zgrzewu worka powyżej 400 sztuk worków na minutę: 20 punktów
· prędkość zgrzewu worka od 350 do 400 sztuk worków na minutę: 10 punktów
· prędkość zgrzewu worka poniżej 350 sztuk worków na minutę: 0 punktów
C. Punkty za możliwość bezstopniowego automatycznego rozstawu odległości pomiędzy trzpieniami układarki: 0-20 punktów
· istnieje możliwość  bezstopniowego automatycznego rozstawu odległości pomiędzy trzpieniami układarki: 20 punktów
· brak możliwości  bezstopniowego automatycznego rozstawu odległości pomiędzy trzpieniami układarki: 0 punktów
Ocena końcowa (pkt) = A + B + C 
Ocena końcowa dla poszczególnych złożonych ofert obliczana jest z dokładnością do dwóch miejsc po przecinku.
Wygrywa oferta (Oferent), która otrzyma największą liczbę punktów (najwyższa ocena końcowa)

19. Wykluczenia
Wykluczeniu z postępowania podlegają Wykonawcy, którzy są powiązani osobowo lub kapitałowo z Zamawiającym. Przez powiązania kapitałowe lub osobowe rozumie się wzajemne powiązania między zamawiającym lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w mieniu zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu zamawiającego czynności związane z przygotowaniem i przeprowadzaniem procedury wyboru wykonawcy, a wykonawcą, polegające w szczególności na: 
• uczestniczeniu w spółce, jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej, 
• posiadaniu co najmniej 10 % udziałów lub akcji, 
• pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika, 
• pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.
II. ZAŁĄCZNIKI DO ZAPYTANIA OFERTOWEGO
załącznik nr 1 - specyfikacja techniczna
załącznik nr 2 – zał nr 1 do specyfikacji - maksymalne wymiary maszyny
załącznik nr 3 – zał nr 2 do specyfikacji - rysunek techniczny worka
załącznik nr 4 – formularz ofertowy – część 1 zamówienia
załącznik nr 5 – formularz ofertowy – część 2 zamówienia
załącznik nr 6 – formularz ofertowy – część 3 zamówienia
załącznik nr 7 – formularz ofertowy – część 4 zamówienia
załącznik nr 8 – Oświadczenie Oferenta
załącznik nr 9 – Oświadczenie o braku powiązań
załącznik nr 10 – wzór umowy
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